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Bis zu 75% der Produktionszeit sparen und eine einzigartige
Effizienz beim Arbeitsprozess erreichen mit dem Artec Eva

3D-Scanner

Einfache Bedienbarkeit beim 3D-Scannen einer Gussform mit dem Artec Eva 3D-

Scanner

Problemstellung:

Das groR3e GieRunternehmen Willman Industries benutzte bisher ein alteres Modell
eines 3D-Laserscanners, welcher auf einem Roboterarm platziert war mit der Absicht
Gussteile in 3D einzuscannen. Willman Industries sah sich nach einer neuen Lésung

fur diese Anwendung um.

Folgende Gerate kamen zum Einsatz:

Artec Eva 3D-Scanner
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Ergebnis:

Durch den handgefihrten, ultragenauen Artec Eva 3D-Scanner ist es Willman
Industries nun mdglich Gussteile in der gesamten Giel3erei einfach einzuscannen.
Ebenfalls kann durch den 3D-Scanner die Werkzeuganalyse vollzogen werden oder
er kann zum Einscannen von Modellen sowie Formen im Reverse Engineering und
der Problemlésung verwendet werden. Dadurch wurde der gesamte Arbeitsablauf

durch den Artec 3D-Scanner vereinfacht und verbessert.

Das in Wisconsin ansassige Unternehmen Willman Industries Inc. Bietet
KundengielRerei an. Dabei erhdlt der Kunde ein vollstindiges Paket aus
Dienstleistungen, zu welchen das Design, Die Modellierung, Die Hitzebehandlung
sowie die Verarbeitung gehoren. Im vergangenen Jahr hat sich Willman nach der
ausfuhrlichen Beratung Uber das Angebot der verschiedenen Artec 3D-Scanner von
Fachexperten wie 3D-MODEL einen Artec Eva 3D-Scanner zugelegt. Das
Unternehmen profitiert von den zahlreichen Vorteilen beim Einsatz dieser neuen
Technologie. Fur ihre Anwendung musste der 3D-Scanner riesige uber 13.000

Kilogramm schwere Gussteilen einscannen kdnnen.

Ein besonderer Vorteil des Artec Eva 3D-Scanners ist seine Tragbarkeit sowie seine
Prazision wie Dana Green, Account Manager bei ExactMesstechnik folgendermal3en

darstellt:

»Fur grélBere Gussteile kann der Scanner direkt zum Gussort genommen werden,
anstatt den Guss dahin zu verlegen, wo sich der Scan-Arm befindet. Das, zusammen
mit dem grofRen Sichtfeld, ermdglicht schnellere Erfassungsraten im Vergleich zur
Methode mit Arm und Scanners. Die verkraftbaren Genauigkeitstoleranzen

entsprechen dabei vollkommen den Leistungswerten von Eva.*”

Wie der Qualitatsmanager von Willman Randy Parker erdrtert, wurde der Artec Eva
3D-Scanner seit dessen Kauf taglich fur unterschiedliche Aufgaben verwendet. Das
Unternehmen konnte den Artec Eva 3D-Scanner schon bei circa 50 Projekten in der
Qualitatssicherung einsetzen. Zudem erklart Randy Parker, dass der 3D-Scanner mit

dieser Leistung die Erwartungen der Firma weit Gbertroffen habe.
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Die Verwendung des Artec Eva 3D-Scanners in der Qualitatskontrolle erleichtert die

Arbeit in der Metallguss-Branche ungemein.

-

~Wir haben unsere Vorgangsweise in vielerlei Hinsicht erweitert. Unsere
Dimensionskontrolle hat sich dank Eva nicht nur beim Vermessen der Giisse
verbessert, sondern auch bei der Kontrolle mehrerer Prozesseingaben®, fuhrt Parker

fort.

Eine Dimensionskontrolle eignet sich fur die Bestimmung der Entsprechung der
tatsachlichen Teilequalitat mit den gewinschten prognostizierten Werten. Hierzu
werden die Scandaten aus der Aufnahme mit dem 3D-Scanner mit den vorhandenen
CAD-Dateien abgeglichen. Dies kann weitere Probleme direkt beim Guss wie

beispielsweise die Kernverschiebung vermeiden.

Durch die einmalige Prazision des 3D-Scanners Artec Eva bildet der 3D-Scanner die
zu erfassenden Umrisse optimal ab und erfillt die hohen Anforderungen fiir den Guss.
Des Weiteren bietet der Artec Eva 3D-Scanner auch den Vorteil, dass er auch gréRere
Grussteile aul3erst schnell erfassen kann. Nicht nur beim Scannen ergibt sich so ein
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Zeitvorteil, sondern auch bei der Verarbeitung der Daten arbeitet der Artec Eva

auffallend schnell.

Account Manager Dana Green erklart: ,Ein Arm- und Laserscanner kann mehrere
Stunden fur das Scannen einer grof3en Gussform brauchen. Bericksichtigt man dann
noch die Verarbeitung grof3er Datensatze, kann es mehrere Tage dauern, bis man
Ergebnisse bekommt. Mit Eva kann der Guss in weniger Zeit erfasst und bereitgestellt
und schneller verarbeitete Ergebnisse erhalten werden. Dies ermdglicht eine raschere

Bewertung des Produktionsprozesses im Sinne der Qualitdtserhaltung.”

Auch die vielfaltige Einsetzbarkeit hat Willman Industries beeindruckt. Das anfangliche
Verwendungsfeld, flir welches der Artec Eva 3D-Scanner vorgesehen war konnte stark
erweitert werden. Der Artec Eva wird nun in Anwendungsbereichen wie der
Werkzeuganalyse, dem Scannen von Gussformen, Reverse Engineering und

Problemldsung eingesetzt.

Eine gleichmafige Kihlung ist beim Giel3en aul3erst wichtig. Wird diese nicht gewahrt,
so fuhrt dies zu Fehlern in der Produktion. Mithilfe des Artec Eva 3D-Scanners kénnen
mithilfe der rapiden Datenerfassung sowie Vermessung gegossene Teile mit solchen
Produktionsfehlern erkannt werden. Dadurch kann das Herstellungsverfahren
optimiert werden und das Unternehmen profitiert von einem geringeren Verschleil3 von

Material und einer geringeren aufgewendeten Zeit.

Der Qualitatsmanager Parker hat erwartet, dass der 3D-Scanner Artec Eva den
Prozess der Produktion von Modellplattenauslegungen beschleunigen wirde. Mit der
enormen Geschwindigkeit hat der Artec Eva jedoch samtliche Erwartungen weit
Ubertroffen. Es gibt Projekte, die von einem geringeren Zeitaufwand von bis zu 75%
profitieren. Zum Beispiel gibt es mehrere Gisse, bei denen die Verarbeitung im
normalen Fertigungsprozess sieben bis zehn Tage gedauert hatte. Mit der Hilfe des
Artec Eva 3D-Scanners kénnen diese Gusse in nur sechs bis zehn Stunden fertig

gestellt werden.

Besonders begeistert ist der Qualititsmanager von der einmaligen Effizienz des

Workflows mit dem Artec Eva 3D-Scanners.

Abschlieliend meint Parker: ,Die Schnelligkeit der Datenaufnahme ist fantastisch.
Zweifelsohne konnte unsere Firma mithilfe Evas Geld sparen. Wir kdnnen die Scanner
unseren Kunden als wertvolles Instrument nur empfehlen: Er ermdglicht es uns, den

Anforderungen ihrer Glsse gerecht zu werden”,



