Das SLS-Ecosystem des
Fuse 1

Selektives Lasersintern mit hoher Leistung ist endlich zuganglich
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Fuse 1

Mit dem Fuse 1 eroffnen sich neue Moglichkeiten fur
die unabhangige Fertigung und Prototypenerstellung.

Holen Sie produktionsreifen 3D-Druck durch
selektives Lasersintern (SLS) an lhren Arbeitsplatz.
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\[l..] Erledigen Sie Produktion und Prototypenfertigung auf Abruf Nutzen Sie die Druckvorbereitungssoftware PreForm von
in Ihrem Betrieb. Der Fuse 1 bietet industrielle Leistung Formlabs (kostenlos nutzbar), um STL- oder OBJ-Dateien der
bei geringem Platzbedarf und tUberzeugt mit effektiver Bauteile zu importieren, Modelle auszurichten und anzuordnen,
Pulververarbeitung und einfacher Einrichtung. erwartete Druckzeiten zu ermitteln, Ihre Drucker zu Uiberwachen
und Druckauftrage hochzuladen.
r
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N \:«5 Mit der zum Patent angemeldeten Technologie Surface Armor, \@/J Fligen Sie eine zweite auswechselbare Konstruktionskammer
= einer halbgesinterten Schale, die um die Oberflache des und zuséatzliche Pulverkartuschen hinzu, um kontinuierlich zu

Teils herum gedruckt wird, bietet der Fuse 1 wettbewerbsfahige drucken und Stillstandszeiten zu reduzieren. Branchenfiihrende
mechanische Eigenschaften und Oberflachengtite ohne die Abkthlzeiten machen es moglich, einen Druck 1-2 Stunden
hohen Kosten oder den Aufwand von Systemen der Konkurrenz. nach Abschluss des vorherigen zu starten.

Fuse Sift

Der Fuse Sift liefert ein sicheres und effizientes

System zur Pulverrtickgewinnung fur den Fuse 1.

Diese Komplettlosung vereint Teileentnahme,

Pulverrickgewinnung, Lagerung und Mischung

in einem einzigen, freistehenden Gerat.

Ein Unterdrucksystem sorgt dafiir, dass das Pulver _‘/D Der Fuse Sift gibt gebrauchtes und neues Pulver automatisch
im Inneren verbleibt, wahrend Zugriff und Reinigung ab und vermischt es, sodass Sie Abfall reduzieren und Ihren
problemlos maglich sind. Pulvervorrat kontrollieren kdnnen.
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Qd Das Sieb des Fuse Sift filtert Partikel heraus, die mit @:239 Verringern Sie Ausfallzeiten, indem Sie modulare
neuem Pulver vermischt und fiir zukiinftige Drucke < Konstruktionskammern und Pulverkartuschen zwischen
verwendet werden. Durch die hohen Packungsdichten, dem Fuse 1und dem Fuse Sift auswechseln. So erzielen Sie
die der Fuse 1 mdglich macht, kénnen Sie mit wenig bis einen zyklischen Arbeitsablauf ohne Unterbrechungen.
gar keinem Materialabfall drucken.



Materialien

Nylonpulver

Unsere Materialfamilie der Nylonpulver* fur den Fuse 1 ermoglicht den 3D-Druck

produktionsfertiger Teile fur die Endverwendung. Materialien, Hardware und Software

werden bei uns im Rahmen des Entwicklungsprozesses gemeinsam validiert,

um maximale Leistung bei optimalen Stiickkosten zu gewahrleisten.

NYLON 12 POWDER

Ein Allround-Talent

Nylon 12 Powder kombiniert Festigkeit und Detailtreue, was es zu einem
leistungsféhigen Material fir funktionales Prototyping sowie die Produktion
komplexer Baugruppen und robuster, stabiler Teile fiir die Endverwendung macht.

NYLON 12 GF POWDER

Starre, stabile und funktionsfahige Teile

Ein glasgefiilites Material mit erhéhter Steifigkeit und thermischer Stabilitat
fir anspruchsvolle industrielle Umgebungen. Fir starre, funktionsfahige
Prototypen oder Endverbrauchsteile fir Anwendungen, bei denen
Formstabilitat und Temperaturbestandigkeit entscheidend sind,

ist Nylon 12 GF Powder die richtige Wahl.

NYLON 11 POWDER
Grof3e Leistung, groke Wirkung

Ausgelegt auf hohe Duktilitdt und Belastbarkeit, bietet unser Nylon 11 Powder
ein leistungsstarkes Nylonmaterial fiir funktionales Prototyping und die Produktion
von Kleinserien. Verglichen mit Nylon 12 Powder ist Nylon 11 Powder flexibler,
weniger sprode und besser fur den Druck diinner Wande geeignet.
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*Unsere Nylonpulver sind schon jetzt verfiigbar, viele weitere Materialien sind in der Entwicklung.

Das Ecosystem des Fuse 1 bietet eine Vielzahl leistungsstarker Materialien mit

unterschiedlichen Eigenschaften, um lhren BedUrfnissen im funktionalen Prototyping

Halterungen & Vorrichtungen

Gehduse & Verkleidungen

Komponenten mit heiRer
Flussigkeits-/Luftstromung

Mechanische Verbindungen

Standardteile

und in der Produktion fur die Endverwendung gerecht zu werden.

Nylon 12 Powder

Hart, schlagfest Starr, unnachgiebig, tragfahig
Balance zwischen Steifigkeit

und Duktilitst Unnachgiebig, montierbar

Kriimmer, Rohrleitungen,

Nicht empfohlen Luftkansle

Klammern und Klemmen Gewinde, Buchsen

Balance zwischen Steifigkeit

und Duktilitst Unnachgiebig, starr

Nylon 12 GF Powder

Nylon 11 Powder

Biegsam, stoRfest

Widerstandsféhig, biegsam

Nicht empfohlen

Schnappverbindungen,
Gleitverbindungen

Flexibel, widerstandsfahig




Materialeigenschaften

1ZOD-Schlagzahigkeit (J/m)
120

Warmeformbestandigkeitstemperatur bei 1,8 MPa (°C) Dehnung (%)
200 100

Biegebruchfestigkeit (MPa) Zugfestigkeit (MPa)

100 80
. Nylon 12 Powder
Nylon 12 GF Powder
10 10
‘ Nylon 11 Powder Biegemodul (GPa) Elastizitatsmodul (GPa)
Technische Spezifikationen: Fuse 1
Selektives Lasersintern (SLS) 114 kg (ohne

[ kti k Pul
165 x 165 x 300 mm onstruktionskammer oder Pulver)

110 Mikrometer 60 Minuten
Ytterbium-Faser 10 W EU: 230 V Wechselstrom,
Laserprodukt der Klasse 1 7,5 A (eigener Stromkreis)

US: 120 V Wechselstrom,
15 A (eigener Stromkreis)

200 Mikrometer

30-50 %
Modular, mit Fuse 1 und Fuse Sift Einjaéhrige Garantie inklusive.
kompatibel Erweiterte Garantie, Standard-Serviceplan

Keine Stutzstrukturen erforderlich e PR TIITS U Ee VOl Sel,

64,5 x 68,5 x 107 cm Ab Windows 7 bzw. ab macOS X 10.6.8

(165,5 cm mit Stander) STL oder OBJ

90 000 000 Teile mit Formlabs-Technologie gedruckt
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